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FIRMENPROFIL

In der heutigen Zeit Ubertrifft das Angebot die Nachfrage: der
Bedarf an technischer Innovation ist extrem stark und die
Anspriiche der Globalisierung sind ebenso fordernd. Um sich
auf einem so komplexen und spezialisierten Markt behaupten
zu konnen, benotigt die Firma eine klare und prazise Strategie
zur Optimierung der Entwicklung der eigenen Produkte, der
Fertigungseffizienz und der Qualitat, mit der sie sich selbst
und den Kunden zufriedenstellen will. Das Erfolgsgeheimnis
der Pieracci Meccanica war und bleibt die Qualitat ihrer
Produkte, gemeinsam mit der Weiterentwicklung der Technik

und der Produktion als Antwort auf die Anspriiche des Markts
und der Kunden.

In der Vergangenheit galten Flexibilitat und Produktivitat als
zwei Konzepte, die sich gegenseitig ausschlief3en.

Heute jedoch wiinschen die Kunden zunehmend eine
Kombination dieser beiden Qualitaten. Damit passende
Losungen fur diese Anforderungen entstehen, benotigt

die Firma eine ausgefeilte Organisationsstruktur auf allen
Ebenen: Planung, Produktion und Service. Pieracci Meccanica
ist auBerdem nach I1SO 9001:2000 zertifiziert.
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Die Pieracci Meccanica hat ihren Sitz in
Fornacette di Calcinaia (Pisa) und besteht aus
verschiedenen Gebauden, mit den folgenden
Funktionen:

¢ Rohstofflager und Rohrschnitt (2000 m2)

¢ Bereich Kalteverformung Rohre und
Bleche, Rohrbiegung, Verarbeitung mit
Werkzeugmaschinen (2000 m2)

¢ Produktionsbereich kleine Serien und
Prototypen (2000 m2])

e Bereich Werkzeugmaschinen,
Messtechnik-Halle (gesamt 800 m2)

e Automatikmontage Rahmen und verschiedene
Teile aus Rohr und Blech, Planungsbiiros
(5000 m2)







HERSTELLUNG PROTOTYPEN

CAD-STATION WERKZEUGMASCHINEN

Die Facharbeiter im Bereich Prototypen konnen Dieser Bereich verfigt tber 3 M__ONTAGE . .

alle Bauphasen der Spezialausstattungen Achsenfrasmaschinen und tber eine E;Jerg;ehmggt\?gﬁ I\éggft(fca)?:rgf;egnTebléi?tzV\gr?
(Prototypen) und der einzelnen Details des Frasmaschine mit numerischer Steuerung, wir zwei Spezialwerkbinke, a?Jf d‘enen die
Entwurfs direkt von der CAD-Station aus eine waagerechte Drehbank und andere Befestigungsstrukturen positioniert werden
verfolgen. Standard-Maschinen, wie Senkrechtbohrer, kénnen, die zur Montage und zum Schweiflen der

Schleifmaschinen, usw. Prototypen erforderlich sind.

SCHWEIBBEREICH

Hier stehen diverse SchweiBmaschinen zur
Verfiigung. Darunter eine synergetische MIG/MAG-
Maschine und eine TIG-Maschine (zum Schweiflen
unterschiedlicher Materialien), die normalerweise
zum manuellen Schweif3en der Prototypen benutzt
werden.
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i | || 1i Der Bereich Prototypen ist direkt an die
|| |1 Messtechnik-Halle angeschlossen. Dies
i ermoglicht schnelle Kontrollen wahrend aller
Phasen der Entwicklung und der Fertigung der
Spezialausstattungen, Rahmen und Einzelteilen.
In der Halle steht eine 3D-Briicken-Messmaschine
und ein 3D-Gelenkarm fir kleine Einzelteile.
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VERARBEITUNG

Unser technisches Biiro analysiert den
Aufbau (Stiickliste] des Rahmens (oder
anderer Strukturen), und unterteilt sie in die
fur die Herstellung geeigneten Einzelteile.
So wird der Produktionszyklus fir jedes
einzelne Detail oder jede Untergruppe analog
zum Serienproduktionszyklus definiert,

um die endgiiltigen Phasen wahrend der
Prototyp-Herstellung validieren zu konnen.
Die Fabrikationsmethode der Details andert

sich je nach Artikeltyp.






SERIE

Technik und Organisation:

* 30 ROBOTISIERTE SCHWEIBINSELN
e LASERSCHNITT-MASCHINE
* 11 STANDORTE FUR MANUELLES MIG/MAG-SCHWEIBEN

* DREIDIMENSIONALE MASCHINE,
PROGRAMMIERBAR OFFLINE

6 OLDYNAMISCHE CNC-ROHRBIEGER

* TRAGBARER MESSARM MIT
HOCHLEISTUNGSKOORDINATEN

e MUSTER FORMEN/AUSSTATTUNGEN
* QUALITATSKONTROLLE
* LAGERUNG

e LOGISTIK

Wir verfligen auflerdem Uber:

¢ 5 entgegengesetzte Doppelkopf-
Prazisionsbohrmaschinen zur Fertigung
der Steuerrohre

¢ 1 Serie Hangepunktschweiimaschinen
fir komplexe Strukturen

¢ 1 Park éldynamische Rohrend-
Umformmaschinen

¢ 1 Park Exzenterpressen fiir Blechdruck mit
einer Leistung von 20 bis 150 Tonnen

e 2 CNC-Rohrschnittanlagen
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PIERACCI MECCANICA S.p.A.

C.F. e Part |.V.A. 00459340501

OUR OFFICE:

Via E. Fermi, 21 56012 Fornacette (Pisa)
Via Piemonte, 49 56035 Perignano (Pisa)

CONTACT:

Phone: +39 0587-420269
Fax: +39 0587-420238
Email: pieraccildpieraccimeccanica.it

www.pieraccimeccanica.it



